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nora® Contex –  
rutschsicher und flexibel

Das neue Sohlenmaterial nora® 

Contex wird mit Hilfe moderns-
ter und innovativer Hightech-
Fertigungsverfahren hergestellt. 
Eine hervorragende Mischung 
garantiert extrem gute Klebewer-
te und einen sehr guten Abrieb. 
Das griffige Profil 66 RS sorgt 
für eine hohe Rutschsicherheit. 
Mit einer Stärke von 1,8 mm 
ist nora® Contex ideal für eine 
flexible Verarbeitung und Anpas-
sung an den Schuh geeignet. Die 
geschliffene Rückseite ermög-
licht eine optimale Verklebung. 
nora® Contex ist eine Sohlen-
platte, die höchsten Anforderun-
gen gerecht wird und dabei ein 
adäquates Preis-Leistungs-Ver-

hältnis aufweist. Durch die Bah-
nenfertigung können wir beson-
ders wirtschaftlich produzieren 
und diese hochwertige Sohlen-
platte zu einem attraktiven Preis 
anbieten. Markenqualität made 
in Germany, die sich sehen 
lassen kann.
nora® Contex mit dem Pro-
fil 66 RS ist in den Farben 
51 schwarzbraun und 81 
schwarz als Sohlenpatte im 
Format ca. 620 x 950 mm, 
in der Stärke von 1,8 mm er-
hältlich. Zukünftig können wir 
Ihnen nora® Contex auch im 
wirtschaftlichen Bahnenformat 
auf einer Rolle anbieten. Spre-
chen Sie uns dazu bitte an.

Produkte

nora® Contrast ist eine Verbundab-

satzplatte, die mit ca. 69/95 Shore A  

über einen sehr weichen Auftritt bei 

gleichzeitig optimaler Festigkeit ver-

fügt. Diese feinprofilierte Absatzplatte 

verbindet die Vorteile eines festen und 

sehr abriebfesten Materials mit den 

hervorragenden Eigenschaften elasti-

scher Kautschukmischungen.

TV Termin

Auf der diesjährigen ISS hat uns ein 

TV Team besucht und einen Imagefilm 

über die nora systems GmbH und das 

neue Produkt nora® Contex gedreht. 

Die Ausstrahlung erfolgt auf N24 am:

28. 07. 2010 um ca. 6.40 Uhr

29. 07. 2010 um ca. 6:42 Uhr

30. 07. 2010 um ca. 6:42 Uhr

Online

Die Website www.nora-schuh.de 

ist seit 2009 moderner, lesefreundli-

cher und perfekt strukturiert: mit der 

neuen Systematik finden Besucher 

noch schneller die benötigten Produk-

te und Informationen. Aktuell präsen-

tieren wir unter News einen Messefilm 

der diesjährigen ISS.

Verarbeitungstipp

Für eine ideale Erwärmung von EVA Ma-

terial, sollte der geschlossene Ofen auf 

eine Temperatur von 130°–150°C 

eingestellt sein. Bei dieser Einstellung 

erreicht das Material durchgängig eine 

optimale Temperatur von 120-130°C. 

Diese Einstellung ist vor allem bei den 

Verbundplatten wichtig, damit das Ma-

terial gleichmäßig erwärmt wird. 

Neuheit: 
nora® Contex. 

Flexible Sohlen-
platte mit griffi-

gem Profil.
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Die Herausforderung EVA

In den letzten Monaten kam es 
bedauerlicherweise zu tempo-
rären Lieferengpässen bei ein-
zelnen Produkten. Diese Situa-
tion wurde durch zwei Faktoren 
ausgelöst: die permanent stei-
gende Nachfrage nach hoch-
wertigen EVA Produkten welt-
weit und die Optimierung des 
Fertigungsprozesses auf einer 
neuen Hightech-Anlage.
EVA Platten sind vulkanisierte 
Produkte, die in einem sensib-
len Produktionsprozess gefer-
tigt werden. Noch sensibler ist 

die Produktion von Verbund-
platten mit unterschiedlicher 
Dichte und Härte. Diesen Pro-
zess zu beherrschen bedeutet 
jahrelange Erfahrung. Diese 
bewährten Qualitäten auf ei-
ner neuen Anlage zu fertigen 
und dabei das Qualitätsniveau 
der Materialien noch einmal 
deutlich zu verbessern, stellte 
für die Mitarbeiter in Entwick-
lung und Produktion eine be-
sondere Herausforderung dar. 
Der Fortschritt hat die kleinen 
Hürden überwunden und un-

sere Lieferfähigkeit ist wieder-
hergestellt. Durch den Einsatz 
der neuen Anlage ist es uns 
außerdem gelungen, deutlich 
effizienter, ressourcenschonen-
der und qualitativ hochwertiger 
zu produzieren.
Qualität und Fortschritt zeigen 
sich vor allem in der neuen 
dreischichtigen Weiterentwick-
lung unserer Verbundplatten. 
Überzeugen Sie sich selbst und 
testen Sie das neue innovative 
Material für die optimale Ver-
sorgung Ihrer Patienten.

AUF SCHRITT UND TRITT Die nora® News   I   Ausgabe juni/2010

	 FAQ

	SIE  FRAGEN – WIR ANTWORTEN:

Welchen Vorteil hat der Einsatz der Verbundplatte gegenüber Einzelprodukten?

Der Einsatz der Verbundplatten ist effizienter durch Zeit- und Kostenersparnis. Zwei unterschiedliche
Materialien sind bereits miteinander verbunden, es ist kein Verkleben notwendig und das Risiko der
Verschiebung der unterschiedlichen Materialien beim Bearbeiten sowie der Blasenbildung an der
Verbundstelle entfällt. Außerdem haben Sie keine Verhärtungen durch eine Klebeschicht und einen
höheren Volumenerhalt, da ein Tiefziehvorgang entfällt.

Ist beim Einsatz von nora® Produkten die Rückverfolgbarkeit gewährleistet?

Ja, die aufgedruckten Chargen-Nummern auf dem Material gewährleisten die notwendige Sicherheit 
für Ihr Qualitätsmanagement. Anhand der Chargen-Nummer kann die Historie der Produkterzeugung 
jederzeit nachvollzogen werden.

Bei einem rauen Leisten zeichnen sich die Unebenheiten immer im Material ab,  
wie kann ich das verhindern?

Für raue Leisten empfiehlt sich der Einsatz einer Probeschuhfolie auf dem Leisten, die Unebenheiten
werden kaschiert und die Oberfläche des Materials ist glatter.

Schicken Sie uns Ihre Fragen an: info-schuh@nora.com.
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Schnell und direkt informieren!
Kennen Sie schon den nora® Newsletter? Damit informieren wir Sie regelmäßig auch per E-Mail rund um  
das Thema Orthopädie-Schuhtechnik, Orthopädie-Technik und Schuhreparatur. Kostenlos und unverbind-
lich.

Anmeldung auf: www.nora-schuh.de/Newsletter_Anmeldung.nora

nora® KOLUMNE
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Die nora systems GmbH ent-
wickelt, produziert und vermarktet 
hochwertige elastische Bodenbe-
läge aus Kautschuk sowie zertifi-
zierte Schuhkomponenten unter 
der Marke nora®. Nahezu jeder 
dürfte schon auf nora® Produk-
ten gestanden haben, ob mit den 
eigenen Schuhen oder auf den 
Bodenbelägen.

nora systems blickt auf über 
70 Jahre Geschichte zurück: 
früh wurden die Vorteile des 
faszinierenden Werkstoffs Kau-
tschuk erkannt und seitdem 
durch innovative Entwicklungen, 
richtungweisende Produktions-
verfahren und kompromisslose 
Qualitätssicherung Bodenbelä-
ge und Schuhkomponenten von 
höchster Qualität geschaffen. Die 
Produktion der Schuhkomponen-
ten begann Ende der 30er Jahre 
des 20. Jahrhunderts. Bodenbe-
läge werden seit 1949 produ-
ziert. EVA Platten aus der nora® 
Produktion sind vor allem in der 
Orthopädie-Schuhtechnik zu ei-
nem Materialstandard avanciert, 

an dem sich die Branche orien-
tiert. In ihrer Farbvielfalt und ihrer 
Abstufung von Mischungs-Här-
ten und -Dichten haben nora® 
EVA Platten die Entwicklung des 
Handwerks begleitet und rich-
tungweisende Impulse gegeben. 

Im Jahr 2001 haben die 
Reparaturmaterialien der 
Marke CONTITECH ein 
neues Zuhause im nora® 
Schuhkomponenten – Sor-
timent gefunden. An der 
bewährten Qualität der 
CONTITECH Absatz- und 
Laufsohlenmaterialien hat 
sich nichts geändert. Die 
Artikel sind seitdem im 
Sortiment integriert und 
werden unter der Marke 
nora® geführt.
Bis zum Jahr 2007 war 
nora systems Teil des 
Freudenberg-Konzerns. 
Seit Oktober 2007 hat das 
Unternehmen mit dem 
Mehrheitseigner Capiton 
AG und der Landeskredit-
bank Baden-Württemberg 

als Co-Investor, starke und 
vertrauensvolle Partner ge-

funden, die den erfolgreichen Weg 
mit aller Kraft unterstützen. Diese 
Tatsache gab dem Unternehmen 
die notwendigen Freiheiten für 
eine aktive und wachstumsorien-
tierte Gestaltung des Geschäftes.

Schon 1954 war nora weltweit als Hersteller von 
Schuhkomponenten bekannt.



Farbelhafte 
Möglichkeiten!
Das nora® Zellplattensortiment 
bietet Ihnen mehr!

•	 Breites Farbspektrum mit mehr als 35 Farben 

•	 Das bekannte Farbnummernsystem erleichtert 
	 die Orientierung 

•	 Optimales Ton-in-Ton-Arbeiten mit System

•	 Dickenvielfalt von 2 bis 24 mm

•	 Härtenspektrum, abgestuft von 18 bis 68 Shore A

•	 Dichtenspektrum von 0,08 bis 0,40 g/cm³

Vertrauen Sie auf nora® mit der einzigartigen Produktviel-
falt aus einer Hand. Die hervorragende Qualität garantiert 
exzellente Verarbeitungseigenschaften und höchste Kun-
denzufriedenheit.

Aktion

nora® Astro
Bekennen Sie Farbe!

Die hochwertige, rutsch-
feste Sohlenplatte aus Zell-
kautschuk nora® Astro ist 
jetzt für kurze Zeit in 4 und 
6 mm auch in der Trend-
farbe 89 rot erhältlich.

nora® Astro ist eine Sohlenqualität, die 
bei spezifisch leichtem Gewicht sehr rutsch- 
und abriebfest und daher besonders für 
den Einsatz bei orthopädischen Schuhen, 
Schuhzurichtungen und für die anspruchs-
volle Schuhreparatur geeignet ist.
Die Farbe 89 rot bietet Ihnen die Mög-
lichkeit, Akzente zu setzen und vor allem 
Sport- und Kinderschuhe modisch und zeit-
gemäß zu versorgen.
Sprechen Sie Ihren Händler an.

Aktion

nora® Aktionspakete

Für eine optimale Bevorratung mit 
hochwertigen Absätzen und 

Halbsohlen gibt es auch in 
diesem Jahr drei ausgewählte 
Aktionspakete. Diese Pakete 
enthalten neben hochwer-
tigen Produkten auch attrak-

tive Werbebeigaben in Form von 
Taschenlampe, Maßband oder einer hoch-

wertigen Porzellantasse.
Das Aktionspaket nora® bel-paso Halb-
sohlen enthält 50 Paar bel-paso Halb-
sohlen in der Farbe 51 schwarzbraun, in-
klusive der Übergröße 48/50.
Das Aktionspaket nora® Primus Absät-
ze enthält 60 Paar Primus Absätze in 
der Farbe 51 schwarzbraun.
Das Aktionspaket nora® Elite besteht aus 
6 kg hochwertigen Stanzflecken in 
der Farbe 51 schwarzbraun. 
Sprechen Sie Ihren Händler an.
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